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I. GENERALITATI
1.1. Prezenta specificatie tehnici stabileste forma, dimensiunile, conditiile tehnice si de calitate pe
care trebuie sa le indeplineasca produsul gata confectionat.
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1.2. Cravata este realizatd din fesatura microfibra, 100% poliester si se poartd atat de polifisti la
tinuta de reprezentare si ceremonialuri, cat si de elevi la uniforma de oras.

Cravata este de culoare bleumarin, codul nuantei de culoare bleumarin fiind precizat in continutul
caietului de sarcini

1.3. Cravata gata confecfionatd trebuie sa corespunda prevederilor prezentei specificatii
tehnice.

Avizarea modelului se va face de citre beneficiar, dupa incheierea contractului de
furnizare, pentru 2 produse ce vor constitui modelele de referinta, unul la producator si
unul la beneficiar.

II. MATERIALE FOLOSITE

Nr. MATERIALE UTILIZARE
Crt.
1. Tesatura poliester - microfibra Fata cravatei
2. Tesatura 100% poliester Céptuseala pentru cravata
3. Material textil scamosat, compozitiec 100% poliester | Intariturd cravata
4. Fir filamentar 100% poliester Ata pentru asamblare
5. Fir filamentar 100% poliester Ata pentru imbinare laturi si fixat
intaritura

- III CARACTERISTICI TEHNICE MATERII PRIME SI AUXILIARE

3.1. Tesaturd poliester — microfibri, cu masa de 115 + 2 g/mp, finetea firului in urzeald Nm -
150/1, in. bataturd Nm 90/1, desime fire/10 cm., in urzeala: 1000 + 40, in batatura: 620 + 20,
rezistenfa la rupere in urzeald: 110C + 10 N, in batatura: 830 + 15 N. ' -
Tesatura se realizeaza n culoare bleumarin, avand alungirea la rupere, in urzeald: 36 + 2% N, in
batatura: 32 + 2% N, modificari dimensionale la spalat, in urzeala si batatura. + 1 %, piling 'no_ta 4,
rezisten{a vopsirilor, la frecare, la lumina, la spalat note 4-5 si cu unghiul de revenire din sifonare de
minim 150 grade.

3.2. Tesatura 100% poliester cu masa de 50 + 3 g/mp:

3.3. Material textil scimosat, compozitie 100 % poliester cu masa 385 + 10 g/mp.

3.4. Fir filamentar 100% poliester cu finetea 150x3 dtex.

3.5. Fir filamentar 100% poliester cu finetea 130x2 dtex.

IV. TABEL DE DIMENSIUNI

Nr. Indicatii dimensionale UM Valori Tol.

Crt. +
1. Lungimea totala mm 1555 10
2. Latimea la capatul lat mm 100 S
3. [atimea la capatul ingust mm 35 2
4. Distanta de la varful capatului lat la nada mm 950 10
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V. CONFECTIONAREA

5.1. Cravatele se croiesc pe diagonal din doud bucati, avand varfurile ascutite in unghi drept.
Varfurile ascutite ale capetelor trebuie sa fie dispuse pe axa de simetrie a cravatei cu o abatere de 0,3
cm. de la aceasta.

5.2. Cravata este dublata, la capete, pe o distanta de 15 cm. de la varf cu tesatura poliester in
aceeasi nuanta de culoare cu materialul de baza.

Captuseala trebuie sa fie suficient de mare incat sa nu se desprinda la capete pe timpul folosirii si
intretinerii cravatei. Captugeala este fixatd in interior pe laturile triunghiului de la capete prin
cusatura de magina la 0,4 cm. de margine si la extremitagile cusaturii ascunse de pe dos.

5.3. In interiorul cravatei este introdus material textil (intariturd), care si asigure stabilitate.
Intaritura trebuie si respecte intocmai forma si dimensiunile cravatei.

Imbinarea laturilor cravatei se executa, printr-o cusatura ascunsa, executatd cu desimea pasilor de o
impunsitura /cm, pentru a permite mobilitatea la executarea nodului. In aceastd cusatura este prinsd
si intaritura.

5.4. Pe dosul capatului lat al cravatei se aplica o gaica din material fond cu marginile indoite in
interior si aplicatd pe latime, pozifionata deasupra etichetei textile conform schifei anexa.

5.5. La capete, pe dosul cravatei se aplica un punct de cusatura pentru prinderea marginilor indoite.
5.6. Toate cusiturile cravatei vor fi drepte si bine incheiate.

5.7. Cravatele se calca astfel incat marginile sd se aplatizeze si sd nu se formeze parti lucioase pe
fata lor.

" VI. CONDITII DE AVIZARE/ LANSARE iN PRODUCTIE/ RECEPTIE

Cu minim 5 zile Tnainte de data planificatd, furnizorul va anunta in scris autoritatea
contractantd cd este pregatit pentru a lansa in productie produsele 'contractate, solicitind
reprezentanti ai autoritatii contractante care sa participe si sa avizeze aceasta activitate.

Pe timpul lansarii in productie, producatorul va realiza 2 produse identice in prezenta
reprezentantilor autoritdtii contractante, care vor constitui prototipul ,,0" pentru produsele
contractate.

Avizarea prototipului ,,0" se va face de catre reprezentantii Autoritdtii Contractante la
punctul de lucru al furnizorului sau la punctul de lucru al producatorului in cazul in care furnizorul
nu este si producitor, cu ocazia lansarii productiei. In situatia in care vor fi avizate, unul va riméane
la producdtor si unul la beneficiar, urmand a constitui modelele de referinta, in functie de care se
executa si se verificd calitatea produselor contractate din punct de vedere al culorii si al modului de
realizare a confectiei. Pentru avizarea si lansarea in productie, furnizorul va prezenta buletine de
analiza/rapoarte de incercare prin care demonstreaza indeplinirea de catre materia prima a cerintelor
din Specificatia Tehnica.

Cu ocazia lansarii in productie, reprezentantii autoritatii contractante sunt abilitati a efectua
verificari ale tiparelor, a calitatii si culorii materiilor prime si auxiliare folosite, rezervandu-si
dreptul de a ridica probe din acestea pentru a fi verificate din punct de vedere al parametrilor tehnici,
pe cheltuiala furnizorului, la un laborator de specialitate, neutru, acreditat de organismele abilitate si
recunoscut in oricare din statele membre ale Uniunii Europene.

Pentru situatia in care nu primeste, din partea reprezentantilor Autorititii Contractante,
acordul pentru lansarea in productie, furnizorul va remedia toate problemele constatate si va relua in
timpul cel mai scurt activitatea de avizare si lansare in productie.

Furnizorul nu va incepe sub nicio forma productia produsului contractat fara acordul
dat in acest de citre reprezentantii autorititii contractante.
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Pe timpul derularii contractului, autoritatea contractantd poate efectua verificari i inspectil
pe fluxul de fabricatie §i la produsele finite c€ urmeaza a fi livrate, luandu-se masurile
corespunzatoare in cazul constatarii de neconformitai.

Cu minim 5 zile inainte de data planificatd pentru receptia calitativa, furnizorul va anunta, in
scris, achizitorul, solicitand reprezentangi care sa efectueze aceasta activitate.
Receptia calitativa s€ executd, de reguld, de catre achizitor la sediul furnizorului, cu verificarea
integrala sau prin sondaj a produselor gata confectionate, pe baza speciﬁcat;iilor tehnice, a modelului
avizat, a declaratiei de conformitate si 2 buletinelor de analizd pentru materiile prime si auxiliare
intrebuintate la confectionare.

In urma receptiel calitative s€ intocmeste un proces—verbal de receptie, semnat de ambele
parti si inregistrat 1a sediul furnizorului.

in cazuri speciale, receptia calitativa se poate realiza de catre comisia de receptie desemnatd
de achizitor odatd cu receptia cantitativé la primirea produselor in depozit, Autoritatea contractantd
avand obligatia informarii in scris a furnizorului in acest S€ns.

DEPOZITARE 1 INTRE INERE

RE AMBALARE

VIl. GARANTIL MARCA

7.1. Garantii

Termen de garantie — 12 luni de la data livrarii produselor.

Produsele livrate vOr fi insotite de certificat de garantic pe perioada de 12 luni de la data livrarii
produselor, perioada in care furnizorul are obligatia ca, in termen de 15 de zile de la data potificarii
{ransmisa de autoritatea contractantd, sd inlocuiasca pe cheltuiald proprie toate produsele la care s-au
constatat vicil ascunse sau au suferit deprecieri pe timpul utilizérii, inaintea indeplinirii termeriului
de garantic.

7., Marcarea s¢ face prin: _
Marcarea cravatelor.. Pe dosul capatului lat al cravatei se €0ase o eticheta textila cu marginile
indoite in interior si aplicata pe lagime, cu speciﬁca‘giile: |

- denumirea producétorului, materia prima, insemne de curdfare; semnul de control de
calitate, data fabricatiei;
7.3. Cravatele indoite o singurd data, se introduc intr-o pungd de polietilend transparenta, avand
forma cravatei, apoi se ambaleazd in cutii de carton cate 50 buc. Pe capacul cutiei de carton S€
inscriu prin stampilare sau tiparire:

- denumirea furnizorului, denumirea produsului, culoare, nr. bucati, data sl anul fabricatiel,

stampila C.T.C.
7.4. Depozitarea produselor la furnizor s€ Vva face respectand urmatoarele reguli: magazia de
produse finite sa fie curatata, aerisita §i cu peretii uscatl, pachetele trebuie agezate pc rafturi, ferite
de actiunea razelor solare, in magaziile de depozitare trebuie imprastiate insecticide si luate masuri
pentru distrugerea rozatoarelor.
1.5. Transportul produselor pand la beneficiarii indicati de autoritatea contractanta s¢€ face cu
mijloacele de transport ale furnizorului, curate si acoperite, luAndu-se masurile necesare pentru a nu
suferi degradari.
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7.6. Anexa nr. 1: - Schita cuprinzand ansamblul constructiv fata.
7.7. Anexa nr. 2: - Schita cuprinzand ansamblul constructiv spate.

SEF SERVICIU
NORME SI METODOLOGII DE ECHIPARE,
HRANIRE SI ASIGURARE CU TIPIZATE
Comisar sef de politie
intocmit
Comisar-sef de politie

PREDOIU DANIEL
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Anexa nr. 1: - Schitd cuprinzand ansamblul constructiv fata.

Model: CRAVATA
Aspect — Fata
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Anexa nr. 2: - Schita cuprinzand ansamblul constructiv spate.

Model: CRAVATA

Aspect — Spate
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